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Recenzja
w postepowaniu w sprawie nadania stopnia doktora habilitowanego
Pani dr inz. Annie Dziubinskiej, ubiegajacej si¢ o stopien naukowy doktora habilitowanego
w dyscyplinie inzynieria mechaniczna, w dziedzinie nauk inzynieryjno-technicznych

1. Podstawa formalna recenzji

Podstawa opracowania recenzji jest powolanic mojej osoby na recenzenta przez Rade
Dyscypliny Naukowej Inzynieria Mechaniczna Politechniki Warszawskiej na posiedzeniu w
dniu 10 stycznia 2024 r. (pismo RND 1M.524.15.2023-2024 (7), z dnia 15.01.2024 roku).

Podstawg prawng oceny osiggni¢¢ naukowych Kandydatki ubiegajace;j si¢ o stopien doktora
habilitowanego jest art. 221 ust. 8 Ustawy z dnia 20 lipca 2018 r. - Prawo o szkolnictwie
wyzszym 1 nauce (Dz. U. 2022, poz. 574), a w zakresie kryteriow branych pod uwagg przy tej
ocenie - art. 219 ust. 1 pkt 2 tej ustawy.

Oceng osiagniecia naukowego i1 aktywnosci naukowej opracowatem w oparciu o nadestane
nast¢pujace materiaty:
e autoreferat;
¢ kopi¢ odpisu dyplomu stopnia naukowego doktora nauk technicznych;
e kopie publikacji wchodzacych w sktad osiagnie¢ naukowych;
e kopie dokumentow potwierdzajacych okreslone osiggniecia, w szczegdlnosci dotyczace
stazy naukowych, grantow oraz publikacji powstatych w wyniku prowadzonych badan
w jednostkach naukowych;
e wykaz osiggnie¢ naukowych, stanowigcych znaczacy wklad w rozwdj dyscypliny
inzynieria mechaniczna;
e os$wiadczenia o wkladzie merytorycznym Habilitantki 1 wspotautoréw zrealizowanych
prac naukowych.
Dokumentacje¢ wniosku postgpowania habilitacyjnego otrzymatem 26 stycznia 2024 roku.

2. Sylwetka zawodowa Habilitantki

Dr inz. Anna Dziubinska ukonczyta w roku 2006 kierunek zarzadzanie i marketing,
specjalnos¢ informatyka w zarzadzaniu, na Wydziale Zarzadzania i Podstaw Techniki
Politechniki Lubelskiej, a ponadto w roku 2011 studia podyplomowe z wzornictwa
przemystowego na Wydziale Mechanicznym tej uczelni. Byla rowniez uczestniczka
czteroletnich studidow doktoranckich w dyscyplinie budowa i eksploatacja maszyn na
Politechnice Lubelskiej, ktore ukonczyta w 2011 roku.

Stopien doktora nauk technicznych w dyscyplinie budowa 1 eksploatacja maszyn, z
wyroznieniem, uzyskata w roku 2015 na Wydziale Mechanicznym Politechniki Lubelskiej na
podstawie rozprawy pt. "Ksztaltowanie odkuwek ptaskich z Zebrami ze stopu magnezu".



Promotorem rozprawy byt prof. Andrzej Gontarz, za$ recenzentami: prof. Eugeniusz Hadasik i
prof. Zbigniew Pater.

Po ukonczeniu studidéw wyzszych pracowata najpierw jako nauczyciel informatyki w
Wyzszej Szkole Ekonomii i Innowacji w Lublinie, a nastepnie w administracji Politechniki
Lubelskiej - jako starszy referent w Dziale Spraw Studenckich (2007-2008) i na Wydziale
Podstaw Techniki (2008-2012). W latach 2012-2015 byta asystentem, zas w okresie 2016-2021
adiunktem na Wydziale Mechanicznym Politechniki Lubelskiej. Od roku 2022 pracuje na
stanowisku adiunkta w Zaktadzie Obrobki Plastycznej i Odlewnictwa na Wydziale
Mechanicznym Technologicznym Politechniki Warszawskiej.

3. Ocena osiagnie¢ naukowych bedacych podstawa ubiegania si¢ 0 nadanie stopnia
doktora habilitowanego

Wskazane przez Habilitantke osiggnigcia naukowe obejmuja:

A. Cykl 10. powigzanych tematycznie publikacji naukowych pod ogdlnym tytutem "Nowa
technologia ksztaltowania czgsci ze stopéw metali lekkich metoda hybrydowa kucia z
przedkuwek odlewanych™:

Al. Winiarski G., Dziubinska A., Majerski K., Szucki M., Drozdowski K.: Investigation of the
deformability of aluminium-copper casting alloys. Advances in Science and Technology
Research Journal, 2018, vol. 12, nr 3, s. 242-249 (pkt. MEIN 10).

A2. Majerski K., Dziubinska A., Winiarski G., Szucki M., Drozdowski K.: Creating the
structure and properties of 7075 alloy casts by thermal and forming processes. Advances in
Science and Technology Research Journal, 2019, vol.13, nr 4, s. 15-21 (pkt. MEIN 70).

A3. Szucki M., Dziubinska A., Winiarski G., Majerski K., Drozdowski K., Gérny M., Bura$ J.
Application of 2XXX and 7XXX series alloys as material for the new casting-forging hybrid
process. Indian of Engineering and Materials Sciences, 2020, vol 27, nr 3, s. 795-801 (pkt.
MEIN 40, IF 0,9).

A4. Winiarski G., Dziubinska A.: Analysis of a new process of forging a 2017A aluminium
alloy connecting rod. Journal of Manufacturing Science and Engineering, 2021, vol 143, nr 8,
s. 1-8 (pkt. MEiN 100, IF 4).

AS. Dziubinska A., Surdacki P., Majerski K.: The analysis of deformability, structure and
properties of AZ61 cast magnesium alloy in a new hammer forging process for aircraft mounts.
Materials, 2021, vol. 14, nr 10, s. 1-2 (pkt. MEIN 140, IF 3,7).

A6. Dziubinska A., Surdacki P.: Numerical analysis of the new forming process of the aircraft
bracket forging made of AZ91 alloy at different rates of deformation. Tehnicki Vjesnik, 2022,
vol. 29, nr 2, s. 201-205 (pkt. MEIN 40, IF 0,9).

A7. Dziubinska A.: Numerical analysis of forging a connector for light vehicles from cast
magnesium alloy preforms. Metalurgija, 2023, vol. 62, nr 3-04, s. 467-470 (pkt. MEIN 70, IF
0,6).

AS8. Dziubinska A.: Studies on the conditions of homogenization and properties in hot forming
of ZK60 cast magnesium alloy. Metalurgija, 2023, vol. 62, nr 3-4, s. 363-366 (pkt. MEIN 70,
IF 0,6).

A9. Dziubinska A.: Investigation of a new screw press forming process for manufacturing
connectors from ZK60 magnesium alloy preforms. Materials, 2023, vol. 165, nr 9, s. 1-20 (pkt.
MEIN 140, IF 3,4).

A10. Dziubinska A.: The new technology of die forging of automotive connecting rods from
EN AB-71100 aluminium alloy cast preforms. Materials, 2023, vol. 16, nr 7, s. 1-27 (pkt. MEIN
140, IF 3,4).



B. Cykl 10. powigzanych tematycznie publikacji naukowych pod ogoélnym tytulem "Nowa
technologia ksztattowania wspornikow ze stopdw magnezu w trojsuwakowej prasie kuzniczej":

B1. Gontarz A., Dziubinska A., Okon L.: Determination of friction coefficients at elevated
temperatures for some Al, Mg and Ti alloys. Archives of Metallurgy and Materials, 2011, vol.
56, nr 2, s. 379-384 (pkt. MEIN 20, IF 0,5).

B2. Gontarz A., Dziubinska A.: Identification of important parameters of forming process of
flat forgings with one rib from AZ31 alloy. Steel Research International, 2022, nr spec;j. s. 843-
846 (pkt. MEIN 25, IF 0,5).

B3. Dziubinska A., Gontarz A.: A new method for producing finned heat sinks for electronic
applications. Przeglad Elektrotechniczny, 2014, vol. 90, nr 4, s. 74-77 (pkt. MEIN 10).

B4. Dziubinska A., Gontarz A.: Forming of flat parts with ribs from magnesium alloy. Aircraft
Engineering and Aerospace Technology, 2014, vol. 86, nr 4, s. 356-360 (pkt. MEIN 15, IF 0,4).
BS5. Dziubinska A., Gontarz A.: A new method for producing magnesium alloy twin-rib aircraft
brackets. Aircraft Engineering and Aerospace Technology, 2015, vol. 87, nr 2, s. 180-188 (pkt.
MEIN 15, IF 0,4).

B6. Dziubinska A., Gontarz A., Horzelska K., Piesko P.: The microstructure and mechanical
properties of AZ31 magnesium alloy aircraft brackets produced by a new forging technology.
Procedia Manufacturing, 2015, nr 2, s. 337-341 (pkt. MEIN 15).

B7. Dziubinska A., Gontarz A.: A new technology for producing AZ31 magnesium alloy
aircraft brackets with a triangular outline. Aircraft Engineering and Aerospace Technology,
2016, vol. 88, nr 3, s. 1-12 (pkt. MEIN 15, IF 0,352).

B8. Dziubinska A., Gontarz A., Dziubinski M., Barszcz M.: The forming of magnesium alloy
forgings for aircraft and automotive applications. Advances in Science and Technology
Research Journal, 2016, vol. 10, nr 31, s. 158-168 (pkt. MEIN 10).

B9. Dziubinska A., Ostapiuk M., Siemionek E.: Corrosion resistance of Mg4ALZn alloy
aircraft brackets produced by new forming methods. Procedia Manufacturing, 2018, vol. 15, s.
419-426 (pkt. MEiN 15).

B10. Dziubinska A., Gontarz A., Zagorski L.: Qualitative research on AZ31 magnesium alloy
aircraft brackets with a triangular rib produced by a new forming method. Aircraft Engineering
and Aerospace Technology, 2018, vol. 90, nr 3, s. 482-488 (pkt. MEiN 20, IF 0,9).

C. Cykl 3. powiazanych tematycznie publikacji naukowych pod ogdlnym tytutem "Nowe
rozwigzania 1 aspekty technologiczne w procesach ksztattowania biomaterialdéw metalowych":

C1. Dziubinska A., Surdacki P., Winiarski G., Bulzak T., Majerski K., Piasta M.: Analysis of
the new forming process of medical screws with a cylindrical head of 316LVM steel. Materials,
2021, vol. 14, nr 4, s. 1-18 (pkt. MEIN 140, IF 3,7).

C2. Dziubinska A., Majerski K., Siemionek E.: Effect of forging temperature on the
microstructure and properties of REX 734 implantable stainless steel. Procedia Manufacturing,
2018, vol. 15, s. 411-418 (pkt. MEIN 15).

C3. Dziubinska A., Majerski K., Winiarski G.: Investigation of the effect of forging temperature
on the microstructure of grade 5 titanium ELI. Advances in Science and Technology Research
Journal, 2017, vol.11, nr 4, s. 147-158 (pkt. MEIN 10).

Dr inz. Anna Dziubinska jest autorem i wspotautorem 23 publikacji po uzyskaniu stopnia
doktora oraz 4 przed doktoratem, ktore ilustruja wskazane osiggnigcia naukowe bedace
podstawg postgpowania habilitacyjnego.



Udzial dr Anny Dziubinskiej w wymienionych powyzej publikacjach jest wiodacy,
poswiadczony przez wspotautorow. Cztery artykuly opublikowala Habilitantka w
czasopismach naukowych samodzielnie, pozostate sg wspotautorskie. L.aczna punktacja MEiN
tych czasopism to 1145 pkt. ($rednia ok. 50) za$ sumaryczny Impact Factor wynosi 24,352
($rednio na publikacje 1,058). W pracach wspotautorskich uczestniczyta, odpowiednio, w
pozyskaniu wsparcia finansowego w ramach realizowanych projektow badawczych, w
opracowaniu koncepcji poszczegdlnych prac i metodyki badan, w realizacji badan
eksperymentalnych i symulacjach numerycznych, w opracowaniu i analizie wynikéw oraz ich
wizualizacji, a takze w przygotowaniu manuskryptow publikacji i udziale w dyskusji z
recenzentami artykutow. Brata tez udziat w analizie stanu wiedzy rozwijanej problematyki oraz
w zaprojektowaniu innowacyjnej technologii i modeli geometrycznych nowego procesu.

Zdaniem recenzenta wydanie autorskiej monografii, z uwzglednieniem podstaw
naukowych i informacji technicznych, z zakresu zrealizowanych badan wlasnych i
opracowanych technologii, spotkatoby si¢ z duzym zainteresowaniem potencjalnych
czytelnikoéw, nie tylko specjalistow instytucji naukowych, lecz i w sektorze gospodarczym.

Habilitantka swoje osiggnigcia opublikowata migdzy innymi w czasopismach: Advances in
Science and Technology Research Journal, Indian of Engineering and Materials Sciences,
Journal of Manufacturing Science and Engineering, Materials, Tehnicki Vjesnik, Metalurgija,
Archives of Metallurgy and Materials, Steel Research International, Przeglad
Elektrotechniczny, Aircraft Engineering and Aerospace Technology oraz Procedia
Manufacturing.

Wedlug danych zawartych w dokumentacji wniosku, sumaryczny Impact Factor wszystkich
publikacji Habilitantki wynosi 29,3. Liczba cytowan wg bazy Web of Science 242 (197 bez
autocytowan), za§ wg bazy Scopus to 194 (174 bez autocytowan). Indeks Hirscha wedtug bazy
Web of Science wynosi 10, a na podstawie bazy Scopus 9. Przyktadowo, dla odniesienia, W
roku 2022 srednia liczba cytowan (na osobg) Politechniki Warszawskiej wynosita 340, za$
sredni indeks Hirscha byt réwny 8.

W wymienionym osiggni¢ciu pierwszym [A] nowa opracowana technologia hybrydowa
taczy odlewnictwo i1 obrébke plastyczng. Efekty ekonomiczne, materialowe i energetyczne
zostaly zweryfikowane na przyktadzie czesci lotniczych i motoryzacyjnych ze stopow magnezu
1 aluminium. Rezultaty przeprowadzonych badan doswiadczalnych i rozwazanh teoretycznych
oraz nowa technologia stanowig oryginalny wklad Habilitantki do rozwoju dyscypliny
inzynieria mechaniczna. Celem naukowym badan bylo okreslenie wplywu parametréw
technologicznych analizowanego procesu na jakos$¢ wyrobu oraz identyfikacja zjawisk ja
ograniczajacych. Celem utylitarnym natomiast opracowanie podstaw do wdrozenia 1 dalszego
rozwoju tej technologii na maszynach kuzniczych. W poszczegdlnych publikacjach
przedstawiono wyniki eksperymentow i analiz teoretycznych wplywu parametrow
technologicznych kucia 1 obrobki cieplnej wybranych stopéw metali lekkich trudno
odksztatcalnych na stopien ujednolicenia mikrostruktury materialowej po odlewaniu [A1-AS3,
A5]. Omoéwiono proces projektowania innowacyjnej technologii, wykorzystujac migdzy
innymi symulacje numeryczne wystgpujacych zjawisk [A4-A7, A9-A10]. Zweryfikowano w
warunkach przemystowych efekty zaproponowanej technologii [A5, A9, A10] oraz
przeprowadzono badania jakosciowe odkuwek [AS, A9, A10]. Podstawowe prace wykonano w
zakresie dwoch projektow badawczych: LIDER VIII (2018-2021) oraz w ramach projektu
Bekkera (2021-2022). Do podstawowych efektow poznawczych, przedstawionych w cyklu
publikacji [A], zaliczy¢ mozna: wykazanie zdolnosci do odksztalcen plastycznych badanych



materialow w zalezno$ci od temperatury 1 predkosci odksztatcenia, okreslenie zaleznosSci
pomiegdzy parametrami réznych wariantow kucia i obrobki cieplnej a jakos$cig badanych stopow
- dotyczacych glownie zmian struktury i wlasciwosci mechanicznych, optymalizacj¢ geometrii
przedkuwki pod katem wypekienia wykroju i minimalizacji odpadéw, a takze odniesienie si¢
do dotychczas stosowanych technologii.

W ramach wskazanego osiggni¢cia drugiego [B] zaproponowano, dla realizacji nowej
technologii wytwarzania elementow ze stopOw magnezu, zastosowanie prototypu
trojsuwakowej prasy kuzniczej, dzigki ktorej mozliwe bylto ksztalttowanie wspornikow z
wysokimi 1 cienko$ciennymi zebrami. Opracowana technologia skutecznie zastepuje
dotychczasowe kosztochlonne odlewanie, a nastepnie obrobke skrawaniem tych stopow,
zmniejszajac znaczaco straty materiatowe oraz zwickszajac wydajnosé produkcji. Uzyskano
przy tym wymagane wilasciwosci mechaniczne i uzytkowe, korzystniejsze niz po odlewaniu i
obrébce skrawaniem. Badania wykonano w ramach projektu finansowanego ze $rodkow
Europejskiego  Funduszu Regionalnego (2011-2015) oraz Programu Operacyjnego
Innowacyjna Gospodarka (2014-2015). Oryginalne osiagni¢cia technologiczne sg chronione 13.
patentami 1 stanowig istotny wklad w rozwéj inzynierii mechanicznej. Wyniki
przeprowadzonych analiz i eksperymentow dotycza miedzy innymi: wyznaczenia warunkoéw
tarcia w zakresie badanych parametréw obrobki plastycznej na goragco stopow magnezu,
okreslenia mozliwosci kucia potswobodnego 1 w wykroju zamknigtym na prasie trojsuwakowe;j,
identyfikacji zjawisk ograniczajacych kucie oraz okreSlenia struktury materiatowej i
wiasciwos$ci mechanicznych badanych materiatow. Celem naukowym zrealizowanych prac
bylo wyznaczenie wplywu parametrow technologicznych procesu ksztattowania wspornikdw,
ze stopow magnezu na trojsuwakowej prasie kuzniczej, na jakos¢ wyrobdw oraz identyfikacje
zjawisk ja ograniczajacych. Cel utylitarny to opracowanie wytycznych do projektowania tej
technologii. Poszczegdlne etapy wykonanych prac obejmujg: analize wlasciwosci stopow
magnezu na podstawie literatury, badania eksperymentalne ksztaltowania plastycznego tych
stopow oraz okreslenie warunkéw tarcia w analizowanym procesic [Bl, BS5, BS],
zaprojektowanie nowej technologii wspomagajac si¢ symulacjami komputerowymi [B2-B5, B7,
B10], weryfikacj¢ opracowanej technologii ksztattowania wspornikow [B2, B4-B10] oraz
wykonanie badan jakosciowych dotyczacych glownie mikrostruktury 1 wlasciwosci
mechanicznych stopéw magnezu po kuciu [B6, B9, B10].

We wskazanym, w autoreferacie, osiaggnieciu trzecim [C], a dotyczacym ksztaltowania
plastycznego materialdw na zlaczne implanty medyczne: stali 316 LVM oraz REX 734 i stopu
tytanu Ti6A14V ELI, zaproponowano nowe rozwigzanie obrobki plastycznej, poprzedzone
szeroka analizg literatury tematyki. Przeprowadzone badania obejmowaty prace w celu
uzyskania najkorzystniejszej struktury materialowej kutych elementow dla zastosowan
medycznych. W pracy [C1] przedstawiono wyniki badan opracowanego procesu ksztattowania
plastycznego wkretow medycznych z tbem walcowym ze stali 316 LVM. Zastapit on obecnie
stosowang obrobke skrawaniem. Opracowana technologia dotyczy obrobki plastycznej na
zimno, obejmujac kucie matrycowe tba wkreta oraz walcowanie poprzeczno-klinowe gwintu
pierscieniowego szczekami ptaskimi. W artykule [C2] zaprezentowano wyniki badan wptywu
temperatury kucia na mikrostrukture i wtasciwosci austenitycznej stali nierdzewnej REX 734.
W wyniku eksperymentéw stwierdzono dobra podatnos¢ tej stali do przerobki plastycznej w
zakresie temperatury kucia 950-1200°C. Otrzymano korzystng charakterystyke mikrostruktury
badanej stali oraz stabilng twardo$¢ po kuciu i wyzarzaniu. W pracy [C3] omowiono wyniki
badan wplywu temperatury na mikrostrukture i twardo$¢ stopu tytanu Ti6A14V ELI. Badania
wykonano podczas realizacji projektéw - w ramach inicjatywy Inkubator Innowacyjnosci (2018)
oraz w ramach projektow "Politechnika Lubelska - Regionalna Inicjatywa Doskonatosci” w



roku 2018 1 2019. Rozwigzania technologiczne dotyczace ksztattowania wkretow medycznych
objete zostaly ochrong patentows.

Tematyka badawcza wybrana zostala trafnie, biorac pod uwagg potrzeby praktykKi
technologicznej oraz dalszy rozwdj procesOw obrobki plastycznej materiatow trudno
odksztatcalnych. W przedstawionych trzech cyklach publikacji Habilitantka przedstawila nowe
rezultaty naukowe, majgce walory poznawcze, ale i aplikacyjne, co jest bardzo istotne w
obszarze dziedziny nauk inzynieryjno-technicznych. Podsumowujac dorobek naukowy
Habilitantki mozna stwierdzi¢, ze wykonane prace naukowo-technologiczne dotycza
aktualnych i waznych problemow obrobki plastycznej elementow konstrukcyjnych ze stopow
aluminium 1 magnezu oraz wspotczesnych materiatow biomedycznych. Wyniki
zrealizowanych prac zostaly szeroko rozpowszechnione w specjalistycznych czasopismach, a
opracowane technologie uzyskaty ochrong¢ patentowa. Habilitantka posiada duza wiedzg,
umiejetnosci i kompetencje w zakresie realizowanej tematyki.

Habilitantka, jak wynika z analizy przedlozonej dokumentacji, po uzyskaniu stopnia
naukowego doktora znaczaco powigkszyta swoj dorobek publikacyjny 1 wdrozeniowy. Bardzo
dobrze opanowata swoj warsztat badawczy, dazac do rozwigzania technologii wspotczesnie
innowacyjnych. Ocena osiggnig¢ naukowych Habilitantki potwierdza aktualno$é
przedstawionej w artykutach problematyki, wnoszacej oryginalny wktad do nauki i praktyki w
zakresie inzynierii mechanicznej. Analiza poszczegdlnych cykli publikacji potwierdza ich
merytoryczng spojno$¢, co uzasadnia do uznania tego faktu za podstawg wniosku
habilitacyjnego dr inz. Anny Dziubinskie;j.

4. Ocena pozostalej aktywnosci naukowe;j

Habilitantka, po uzyskaniu stopnia doktora, jest wspotautorem monografii "Kucie odkuwek
uzebrowanych ze stopow magnezu", wydanej w roku 2016 przez Wydawnictwo Politechniki
Lubelskiej (142 s.) oraz 2. rozdzialow w pracach szkoty inzynierii materiatowej pod redakcja
prof. Jerzego Pacyny w roku 2015 i 3. rozdziatow (przed uzyskaniem stopnia doktora) w
monografiach wydanych przez Wydawnictwo Politechniki Lubelskiej w roku 2013 i 2014 oraz
5. publikacji (przed doktoratem) nie zamieszczonych w wykazie osiggni¢¢ bedacych podstawg
do ubiegania si¢ o nadanie stopnia doktora habilitowanego i 10. publikacji po uzyskaniu stopnia
doktora (w tym 9 z punktacjag MEIN, IF do 2,8). Ponadto, przed doktoratem, uczestniczyta w
12. konferencjach naukowych w kraju, Niemczech i Chorwacji (2010-2014) oraz po doktoracie
w 14. konferencjach naukowych w kraju, Niemczech, Indonezji, Stowacji i Grecji (2015-2022).
W bazie publikacji pracownikow Politechniki Lubelskiej zarejestrowano ogotem 33 artykuty,
21 fragmentow wydawnictw zwartych - gtéwnie materiatow konferencyjnych oraz 76 zgloszen
patentow, wzordw przemystowych i uzytkowych, autorstwa lub wspotautorstwa habilitantki.

Habilitantka uczestniczyta w pracach komitetow organizacyjnych 2. konferencji w kraju
(przed doktoratem w 2014 r., po doktoracie w r. 2018).

Dr Anna Dziubinska byta, przed doktoratem, wykonawcg 5. projektow badawczych: "Nauka
1 biznes" w ramach Programu Operacyjnego Kapital Ludzki (2011), "Kwalifikacje dla rynku
pracy" w ramach celow Strategii Europa 2020 (2012-2015), "Opracowanie i wdrozenie nowej,
innowacyjnej technologii kucia stopéw magnezu w warunkach Zaktadu Obrobki Plastycznej
Sp. z 0.0. w Swidniku (2014-2015), "Ksztaltowanie plastyczne odkuwek ptaskich z zebrami ze



stopéw magnezu" w ramach Programu Operacyjnego Innowacyjna Gospodarka (2014-2015) i
"Nowoczesne technologie materiatlowe stosowane w przemysle lotniczym"- w ramach tego
samego programu (2011-2015).

Po doktoracie dr Anna Dziubinska byta wykonawca projektow: "Opracowanie
zautomatyzowanej technologii kucia na zimno odkuwek nozy obrotowych z dwustopniowg
czgscia chwytowa" w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego Wojewodztwa
Lubelskiego (2017-2019), migdzynarodowego projektu w ramach migdzy innymi programu
Horyzont 2020 (2018-2020) oraz jako kierownik projektow: "Opracowanie i wdrozenie nowej
nisko odpadowej technologii ksztaltowania plastycznego stopéw metali lekkich trudno
odksztatcalnych z przeznaczeniem dla przemystu lotniczego i motoryzacyjnego™ w ramach
programu LIDER VIII (2018-2021) oraz programu im Mieczystawa Bekkera NAWA (2021-
2022). W wyniku realizacji programu LIDER VIII (Nr LIDER/10/0058/L-8/16/NCBR/2017)
zawarta zostata umowa licencyjna na korzystanie z know-how pt. "Kucie matrycowe odkuwek
korbowodow samochodowych ze stopu aluminium EN AB-71100 z przedkuwek ksztattowych
odlewanych" pomiedzy Politechnikg Lubelskg a Zaktadem Obrobki Plastycznej Sp. z 0.0. w
Swidniku. Obecnie w realizacji sa dwa projekty kierowane przez Habilitantkg: w ramach
Programu Badan Stosowanych Norweskiego Mechanizmu Finansowego i finansowanego przez
NCBIR w Warszawie (2021-2024) oraz w ramach Komponentu Krajowego Programu Bekkera
NAWA (2023-2024).

Ponadto, po doktoracie, byla kierownikiem grantu pt. "Dostosowanie technologii
ksztattowania plastycznego wkretéw do potrzeb polskich producentéw medycznych" (2018), a
takze innych projektéw finansowanych ze srodkow MNiSzW: "Innowacyjna technologia kucia
odkuwek z zebrami ze stopow magnezu" (2019), "Nowa technologia wytwarzania wkretow
medycznych opracowana w Politechnice Lubelskiej" (2020), "Ksztattowanie plastyczne wkretu
medycznego z tbem walcowym" (2020) oraz "Sposoby ksztattowania przedkuwek
korbowodow" (2020) w ramach projektu Politechnika Lubelska - Regionalna Inicjatywa
Doskonatosci.

Dr inz. Anna Dziubinska byta cztonkiem Stowarzyszenia Inzynieréw 1 Technikow Polskich
(2017-2021), Polskiego Naukowo-Technicznego Towarzystwa Eksploatacyjnego (od 2017) i
Zwiazku Kuzni Polskich (od 2022).

Habilitantka po uzyskaniu stopnia doktora odbyta krotkoterminowe staze w instytucjach
naukowych we Lwowie (Lviv National Agrarian University, 2016, 11 dni), w Terespolu
(Ternopil Ivan Puluj National Technical University, 2016, 12 dni), w Niemczech (Technische
Universitit Bergakademie Freiberg, 2023, 32 dni), staze naukowo-przemystowe na Stowacji
(SEZ Krompachy a.s., 2017, dwukrotnie po 31 dni), na Litwie (Kaunas, Dirmeta, 2019 i 2020
r., dwukrotnie po 31 dni) w ramach projektu NEWEX oraz dlugoterminowy staz naukowy w
Glasgow (Advanced Forming Research Centre University of Strathclyde, 2021-2022, 18
miesigecy) w ramach projektu NAWA.

Dr Anna Dziubinska jest cztonkiem rady recenzentow w MDPI oraz byla redaktorem
wydania specjalnego "Advanced Manufacturing Processes of Metal Forming" czasopisma
Materials.

Habilitantka sporzadzita przez obrong doktoratu 30 recenzji artykutow naukowych do
anglojezycznych czasopism oraz 6 recenzji rozdzialdow monografii Wydawnictwa Naukowego
TYGIEL Sp. z 0.0. w Lublinie.



W ramach programu Erasmus+, przed doktoratem, uczestniczyta w stazach dydaktycznych
1 szkoleniowych w Anconie we Wloszech (2009) i na Malcie (2012), za$ po doktoracie w
Tecnico Lisboa w Portugalii (2018, 3 dni), w Royal University of Phnom Penh w Kambodzy
(2019, 5 dni) i w University of Cordoba w Hiszpanii (2019, 3 dni).

Po uzyskaniu stopnia doktora byta ekspertem do oceny wnioskéw: Komisji Europejskiej w
programie Horyzont, NCBIR, Fundacji na Rzecz Nauki Polskiej i Narodowej Agencji
Wymiany Akademickiej.

Dr inz. Anna Dziubinska wspotpracowata z Zaktadem Obrobki Plastycznej Sp. z 0.0. w
Swidniku, realizujac prace obejmujace migdzy innymi: kucie matrycowe na miotach i prasach
srubowych (2011-2015), opracowanie i wdrozenie nowej innowacyjnej technologii kucia
stopow magnezu (2014-2015) oraz opracowanie i wdrozenie nowej nisko odpadowej
technologii ksztattowania plastycznego stopow metali lekkich trudno odksztatcalnych z
przeznaczeniem dla przemyshu lotniczego 1 motoryzacyjnego. Efektem tej wspotpracy byto tez
5 wspétautorskich publikacji z pracownikami tego zaktadu z zakresu nowych technologii kucia
matrycowego oraz odbycie dlugoterminowego stazu przemystowego (2016, 5 miesigcy). W
ramach wspotpracy z Kuznig Matrycowg w Lublinie analizowata procesy kucia matrycowego
na prasie korbowej odkuwek korbowodoéw ze stopdéw aluminium i wspornikéw ze stopow
magnezu. W firmie AMB Metal-Forming Sp. z 0.0. w Lublinie Habilitantka wspotpracowata
w opracowaniu technologii obrobki cieplnej i ksztattowaniu plastycznym na zimno stali 40HM,
a wynikiem tych prac byla miedzy innymi wspolna publikacja, a takze przygotowanie i
realizacja projektu pt. "Opracowanie zautomatyzowanej technologii kucia na zimno odkuwek
nozy obrotowych z dwustopniowa cze$cig chwytowa" (2017-2019). Podczas rozwijania
kontaktow z firmg EUROWKRET K.M. Piasta i wspolnicy Sp. Jawna w Radomiu podpisane
zostalo porozumienie o wspotpracy z Wydziatem Mechanicznym Politechniki Lubelskiej, ktore
Habilitantka koordynowata z ramienia wydzialu. Dotychczas zrealizowane prace dotyczyty
opracowania nowych technologii ksztaltowania plastycznego wkretow medycznych (2020), a
takze zaowocowaly jedng wspdlng publikacjg. W ramach wspoétpracy z Kuznig Ostrowiec Sp.
z 0.0. w Ostrowcu Swietokrzyskim opracowala technologie kucia matrycowego kul stalowych
o $rednicy 80 mm z gtéwek ztomowanych szyn kolejowych. W firmie NeoCast - Technologie
Metali Lekkich w Krakowie wspdlne prace obejmowaty opracowanie nowych technologii
odlewania przedkuwek wspornikéw ze stopow magnezu AZ61, AZ80 1 AZ91 oraz opracowania
technologii odlewania stopéw magnezu ZK60 w formach piaskowych (2021). Wspodtpraca z
firmg LAB-TEST Sp. z 0.0. w Lublinie dotyczyta badan jakosciowych odkuwek ze stopow
magnezu. Wspolpraca ta zostala sfinalizowana podpisaniem stosownego porozumienia z
Wydzialem Mechanicznym Politechniki Lubelskiej. Wspotpraca z firmami na Stowacji 1 Litwie
zaowocowala czteroma stazami naukowo-przemystowymi. Wspotpraca z producentami
implantéw 1 instrumentdw medycznych: BHH Mikromed Sp z 0.0. w Dabrowie Gorniczej,
ChM Sp. z o.0. w Biatymstoku, Medgal Sp. z 0.0. w Biatymstoku i Chifa Aesculap Braun
oddzial w Radzyniu Podlaskim oraz z firmami z branzy implantéw stomatologicznych (Biolux
i Promed w Lublinie) dotyczyta ksztaltowania plastycznego biomateriatow metalowych, a w
szczegbdlnosci ksztattowania plastycznego stali implantacyjnych, tytanu 1 jego stopow oraz
opracowania technologii ksztatltowania wkretow medycznych. Efektem tych prac sa 3
publikacje [C1-C3] oraz 3 przyznane i realizowane naukowe projekty dotyczace tej tematyki.

Przed doktoratem Habilitantka brata udziat w opracowaniu ekspertyz dla: Kuzni Ostrowiec
Sp. z 0.0. (2013), Zaktadu Obrobki Plastycznej Sp. z 0.0. w Swidniku (2014-2015) oraz firmy
AMB Metal-Forming Sp. z 0.0. w Lublinie (2014, 2017-2019). Po doktoracie dr inz. Anna



Dziubinska opracowata ekspertyzy dla przedsigbiorstwa ChM Sp. z o0.0. w Bialymstoku z
zakresu ksztattowania plastycznego tytanu i jego stopow, a dla firmy Medgal Sp. z 0.0. w
Bialymstoku z zakresu ksztattowania plastycznego stali na implanty. Intensywna dziatalno$¢
Habilitantki w zakresie wspolpracy z sektorem gospodarczym oraz w realizacji projektow
badawczych jest godna podkreslenia.

Dr inz. Anna Dziubinska przed doktoratem uzyskata, jako wspottworca, 13 patentow
krajowych (2013-2014), za$ po doktoracie, juz z w liczniejszych zespotach tworcow, 13
patentow zatwierdzonych przez Urzad Patentowy RP (2020-2021). Patenty te obejmujg wazne
aspekty opracowanych technologii ksztaltowania plastycznego réznych potfabrykatow. Ma
miejsce rowniez duza aktywno$¢ Habilitantki w zakresie zgloszen patentowych do Urzedu
Patentowego RP. W okresie 2019-2022 zatwierdzonych zostato 9 zgloszen patentowych, w
ktorych dr Anna Dziubinska jest wspottworcg. W Urzedzie Patentowym RP, przed doktoratem,
prawo do rejestracji na wzor przemystowy uzyskato 10 wzorow (2014), za§ po doktoracie 1
wzor uzytkowy i 5 wzordéw przemystowych (2015) oraz prawo do rejestracji na znak towarowy
(2019). Aktywnos¢ Habilitantki w tym zakresie jest wyrozniajaca.

Dr Anna Dziubinska uzyskata wiele nagrod i wyrdznien, migdzy innymi: stypendium
naukowe Marszatka Wojewodztwa Lubelskiego (2011-2012), nagrody Rektora Politechniki
Lubelskiej (zespotowe: 1 stop. - 2015, Il stop. - 2016, indywidualng III stop. - 2017),
wyroznienie Prezesa Urzgdu Patentowego RP (2013), stypendia naukowe dla doktorantow
(2013-2015) oraz wyroznienie Wojewddzkiego Klubu Techniki i Racjonalizacji w Lublinie
(2016).

Bioragc pod uwage powyzsze osiagnigcia, ten zakres aktywnosci Habilitantki oceniam
wysoko.

5. Dzialalnos¢ dydaktyczna, organizacyjna i popularyzujaca nauke

W okresie przed doktoratem, jako asystent, dr inz. Anna Dziubinska prowadzita miedzy
innymi zajgcia projektowe z komputerowego wspomagania projektowania procesoéw obrobki
plastycznej, laboratorium z wybranych zagadnien z obrobki plastycznej metali, wyklady 1
laboratorium z modelowania proceséw obrobki plastycznej, laboratorium z podstaw
teoretycznych obrobki plastycznej, wyktady 1 laboratorium z modelowania proceséw obrobki
plastycznej, wyktady z historii techniki oraz laboratorium z technik wytwarzania i systemow
montazu (2015-2017). Juz jako adiunkt (2018-2021) prowadzita migdzy innymi wyktady z
postaw obrobki plastycznej, seminarium dyplomowe, wyklady i laboratorium z podstaw
metalurgii oraz kontynuowata prowadzone zaj¢cia z lat poprzednich. Bylta opiekunem 16 prac
dyplomowych 1 opracowala 8 recenzji (2015-2021). Uczestniczyta w egzaminach
dyplomowych oraz byta sekretarzem komisji dyplomujacej w katedrze (2020-2021). Byta
cztonkiem rady programowej kierunku mechanika i budowa maszyn (2018-2020),
koordynatorem wymiany mi¢dzynarodowej na studia na wydziale (2018-2020) oraz cztonkiem

wydziatlowej komisji do spraw wewngetrznego systemu zapewniania jako$ci ksztalcenia (2019-
2020).

Habilitantka prowadzita dziatalno$¢ popularyzujaca nauke na Politechnice Lubelskiej,
uczestniczyta w Ogolnopolskim Konkursie "Student-Wynalazca" uzyskujac wyroznienie (2013)
oraz zostata zakwalifikowana do II etapu konkursu "Eureka DGP! - Odkrywamy polskie
wynalazki" organizowanego przez Dziennik Gazet¢ Prawnag (2014), promowata wlasne
wynalazki na targach "Nauka dla Gospodarki® w Poznaniu (2015), brala udzial w



mie¢dzynarodowych targach w Hanowerze (2018), Moskwie (2018) oraz w spotkaniach
kooperacyjnych z innymi uczelniami i przedsigbiorstwami (Bolonia - 2018 i 2019, Lublin -
2019). Dr Anna Dudzinska ukonczyla 35 réznego rodzaju kurséw, warsztatow i
specjalistycznych szkolen (1999-2023). Dziatalno$¢ organizacyjna Habilitantki oraz w
obszarze dydaktyki jest typowa dla nauczyciela akademickiego - asystenta i1 adiunkta, za$
dzialalno§¢ w zakresie dotyczacym popularyzacji nauki bezposrednio wynika z duzej
aktywnos$ci wynalazczej.

6. Konkluzja

Analiza catoksztattu osiggnieg¢ naukowych, technologicznych, wdrozeniowych i
popularyzatorskich, a takze aktywnej wspotpracy z sektorem gospodarczym oraz krajowymi i
zagranicznymi instytucjami naukowymi pozwalaja mi na stwierdzenie, ze dr inz. Anna
Dziubinska wniosta oryginalny, wartosciowy i znaczacy wktad w rozwdj dyscypliny inzynieria
mechaniczna. W moim przekonaniu speilnione sg wymagania obowiazujacej ustawy Prawo o
szkolnictwie wyzszym i nauce z dnia 20 lipca 2018 roku (z p6z. zm., Dz. U. 22022 r., poz. 574)
w zakresie osiggni¢¢ osoby ubiegajacej si¢ o nadanie stopnia naukowego doktora
habilitowanego. Wnioskuj¢ zatem o dopuszczenie dr inz. Anny Dziubinskiej do dalszych etapu
postepowania habilitacyjnego oraz popieram i pozytywnie opiniuj¢ wniosek Habilitantki 0
nadanie stopnia doktora habilitowanego w dziedzinie nauk inzynieryjno-technicznych, w
dyscyplinie inzynieria mechaniczna.
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